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Introduccién

El hompbre ha venido usando implementos de piedra desde
tiempos remotos, aproximadamente 2 millones de afios.

Aunque no ha sido €l tinico objeto que se ha utilizado &
través del tiempo; ya que usaba los materiales que encon-
traba mis a la mano, y ttiles para un momento determinado
y de los cuales podemos mencionar tales como: objetos de
piedra, hueso, asta, diente, madera, etc., sin recurrir a pro-
cesos transformativos basicos,

Es agi como se inicia la modificacién de algunas formas
naturales para obtener un mayor provecho, es decir, trans-
formé la materia prima en un objeto 1til a sus necesﬁades,
y elabord un objeto funcional. Posteriormente macerin las
diferentes industrias de acuerdo a la materia prima para
la elaboracion de srtefactos.

Téenicas de manufocture formativas

Es oportuno antes de entrar en el tema, hacer una aclara-
ciom respecto al concepto artefacto, que es frecuentemente
usado en la literatura.

Denominamos artefacto litico aquel producido o modifi-
cado por el hombre ya sea en su forma, intencional o por
uso (Mirambell, 1974, p. 2).

Dividiéndose estos en:

) Casusales; b) infencionales.

a) Los casuales son aquellos que, como su nombre lo
indica, son accidentados, encontrados en la naturaleza, de-
pendiendo del ser humano el ponerlo en servicie sin recurrir
a proceso formativo alguno —cultural— (J, Luis Lorenzo,

[1563]
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1965; p. 14). Un ejemplo podria ser el de los “eolitos™ en
donde la naturaleza actiia como es el caso de erosién e in-
temperismo. Aunque hay quien los nombra implementos
tempranos (Oakley, P. Kenneth, 1972; p, 5), pero que hasta
la fecha no existen pruebas satisfactorias al respecto.

b) Intencionales; son aquellos que han sufride frans-
formacién por el hombre, del que saldria un objeto buscado
y obtenido por medio de la industria humana-cultural o pro-
cesado. Y en ellos entran las técnicas de manufactura for-
mativa, empleadas para la obtencién de artefactos liticos
que son basicamente: percusién, corte y desgaste.

Percusién: Es “la accién primaria en la transformaeién
de la materia” (Mirambell”, 1974; p. 3). Para esto se utili-
zam ingtrumentos de dureza regular, como el pedernal.

Hay que tomar en cuenta que la fractura obtemida al
aplicar el golpe, por control en sucesivos impactos, conduce
a.la obtencién del objeto deseado, dandonos como resultados
manufacturas muy burdas, pero lo bastante funcionales
para justificar su persistencia. A su vez la percusiom se va
a dividir en dos formas: !

I. Percusién directa: cuando el percutor o “martillo”
pega directamente sobre el niicleo (lasea o navaja en proce-
so). Las lascas o mavajas obtenidas por esta técnica pre-
sentan una serie de caracteristicas de acuerdo con el percu-
tor que se emplee, esta técnica puede tener dos modos: ‘

a) Al aire (méis temprana).

b) Apoyada (sobre yunque).

II. Percusidn indirecta: es aquella en la que €] percutor
va no golpea al micleo directamente, ya que se infterpone un
cincel de madera dura, hueso o cuerno, o bien, un guijarro
alargado: esta técnica también se subdivide en dos formas:

a) Al aire (lanzandola).

b) Apoyada (usando un agente intermedio, por ejemplo
un yunque).

Existe otra técnica més, que es la bipolar (percusion)
v que consiste en colocar el nicleo sobre un yunque como

1 gor = comienzo \ ppici N
nas comienzo ™
M@0y — pledra , Lmicio o prineipio de artefactos.
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percutor yacente y golpearlo con un percutor duro, que fun-
<lona como agente activo.

Se producen asi en la cara ventral de la pieza dos bul-
bos de percusién, uno producido por el golpe del percutor
v el otro por el rebote del golpe, en el percutor yacente.

I. Presién: dentro de este término podemos reunir fan-
to técnicas de lasqueo como de retoque. Estd demostrado
que un buen trabajo se puede cbtener por simple percusion,
aungue desde luego que los ejemplares con retogue regular
‘se logran por presién, para lo cual se emplea un objeto ter-
minado en punta de hueso, asta o madera. La presién puede
ser manual, pectoral o axilar; esta téenica se divide también
«n dos formas:

II. Presién directa: como su nombre lo indica se sub-
divide en dos modos:

a) Directa (al aire, haciendo presién directa sobre el
.compresor, pero al aire, o sea, sosteniéndola con la mano).

b) Directa apoyada (con cincel muleta de pecho, se
apoya al compresor y se presiona para dar una forma mds
-especifica al objeto. Esta técnica es mas tardia por, lo me-
nos en Mesoamérica (Preclisico tardio.)

I11. Presion indirecta: aplicando los mismos pasos que
<n la forma anterior, sélo que por presiém.

a) Indirecta: apoyada en un yunque que actia como
agente pasivo o yacente, recayendo la presién sobre el agen-
to intermedio —cineel— ademis de la muleta de pecho o
-axila.

IV. Corte: cabe aclarar que esta técnica es parte funda-
mental en el proceso de percusion para separar la matleria
prima. Pero en gran parte de la literatura estid tomada como
funcién especifica vy no como téenica de manufactura for-
mativa; un ejemplo de esto es la funcién de corte (especi-
fica de la accién de cortar), que corresponde a la fuerza
‘humana aplicada sobre un artefacto, en accién mantenida;
¥ hacer que éste se abra paso —separdndolo—del material
<ue se trabaja, actuando asi como agente activo.

El tipo de corte puede ser:

a) Corte percusion-tajador (directo).

b) Corte desgaste-cuchillo, navaja (directo).
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Uno de los requisitos indispensables es, que la dureza
del instrumento que corta, sea mayor que la del cortado.

Nota:

Para poder obtener filo de un artefacto hay que ‘fro-
tario” (friccién) con una piedra de mayor dureza.

Téenicas formativas

Desgaste: Este proceso consta de tres modos bésicos qfue
son los siguientes: abrasién, pulido y brufiido.

Abrasidn: es el proceso por el medio del cual se da for-
mz y acabado tosco al objeto en proceso. Para ello se em-
plean abrasivos o implementos de piedra dura, que sean de
superficie homogénea lo que permite un desgaste por fro-
tamiento, empleando materiales intermedios en calidad de
abrasivos, asi como agua. Un ejemplo de este modo son .los
metates, morteros y maceradores.

Pulido: es el paso siguiente a la abrasién y en este
caso el material es frofado con otro méis suave, como por
ejemplo, un trozo de madera semidura, es decir un material
de dureza media y debido a ello los finos granos de los abra-
givos se incrustan con facilidad em ellos, teniendo asi un
efecto mordente. En este proceso de pulido hay distintos
grados v en algunos casos se obtiene, un brillo considerable
(hachas, azuelas y azadas).

Brusiido: es €l paso final del proceso para lo cual se usé
un material blando, como tela o un fragmento de piel, y are-
nas muy finas o hueso molido en calidad de abrasive. En.
este proceso sdlo se da lustre o brillo al objeto (orejeras y
besotes).

Estos tres modos representan un sélo proceso, el de des-
gaste, solo que la intensidad de cada uno de ellos es diferente,
asi como los implementos usados para su realizaciém.

Los tres modos son usados a base de frotacién del ob-
jeto en proceso, usando siempre un agente intermedio que
es el que realmente trabaja. En base a las técnicas anterior-
mente descritas es como se consigue la manufactura de ar-
tefactos.

Estamos de acuerdo con Gareia Cook A. (1967) en que
hay que jerarquizar nuestra clasificacién y que consiste en
que ¢l material debe estar primero, pues “... el hombre
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buscard un material gue por su consistencia o existencia sea
capaz de cumplir la funcién requerida y este material, junto
con su técnica de trabajo, nos dard a conocer la tecnologia a
que estuvo o estd expuesto el grupe, el grado de adelanto
tecnologico, el tipo de material existente, o bien la forma de
obtencion de dicho material (comercio, intercambic o aca-
rreo); g funcion no combin a través del tiempo, pero el
grado tecnolégico st lo cual repercute no sélo en el mejor
cumplimiento de su funcién, sino en lo economia misma de la
sociedad en que se utilice (Gareia Cook A. 1967, p...).

Un ejemplo de funcién seria el de cortar un arbol, y si se
efectlia esta funcién de corte con una piedra con retogue o
sin éi, con una hacha de cobre o de hierro (la funcién es Ia

- misma, lo que pasa es que el rendimiento mo es el mismo,

la repercusion en la economia y el progreso del grupo, estin
caracterizados por el tipo de material que se utilizé para
dicha funcién de corte por percusién}. Nota: esto es de
acuerdo con la materia prima.

Hs entonces que debemos trabajar metddicamente con
grupos de artefactos del mismo material y tratados con la
misma técnica de trabajo, pues de la técnica dependeri mu-
cho el rendimiento de la funcién de que sea objeto el arte-
facto, y que finalmente nos marcard un mejor aprovecha-
miento y rendimiento del mismo,

Se denomina funcién genérica al uso que tuvieron los ar-
tefactos, los cuales son agrupados para su analisis, esto nos
serviri para la mterpretaclon, ya que los dlferentes grupos
de funciones nos serviran para saber del avance funcional
del grupo que los utiliza —que realiza la funcién— y gue nos
permitirdn a la vez ordenar nuestro anilisis y trabajar con
grupos de artefactos destinados a la misma funcién, deno-
minandoloy categéricamente con respecto a su funcmn espe-
cifica (designacién del artefacto de acuerdo a lo anterior)
ejemplo: navajas, etcétera.

Ahora bien morfolégicamente hablando debe caracteri-
zarse por las diferentes familias definiendo esto por medio
de indices numéricos y figuras geométricas para hacer el ani-
lisis mAas objetivo, es asi como se determina 1a familia a l1a
cual pertenecen los artefactos. Estos a su vez contienen otros
grupos con formas especificas,
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Dentro de este mismo aspecto morfolégico encontramos
al tipo que no €8 mas gue el grupo de artefactos semejantes
en funcién, maberial y forma.

Tipo: vendria a ser el cobjunto de elementos del mismo
material, trabajado bajo la misma técnica de trabajo y =zeme-
jantes en funcién, formga general y forma especifica,

Aflin es posible, que estos grupos de artefactos con todas
lag caracteristicas mencionadas tengan alguna particularidad
menor en su forma o tamafio, ¥ a lo que se le ha llamado
VARIANTES, un €jemplo son: las puntas de proyectil en caso de
Gary-Garito. ‘

Como hemos visto a través de este trabajo el anélisis de-
tallado de los materisles liticos proporcions abundantes datos,
sobre todo a nivel tecnoligico-cultural, como resultado de la
actividad humana de los diferentes grupos que los produjeron.

Debemos saber que la técnica empleada para la fabrica-
cién de artefactos en épocas tempranas es tan importante
como en la época actual.

Consideramos la técnica como un medio para la obtencién
de algo que nos es mecesario por su funcién y que general-
mente eae objetivamente en una forma “ideal” para el arte-
sano que la manufacturé, sabemos que dicha pieza se puede
obtener a través de distintos procesos técnicos, tomando en
cuenta @ priori la materia prima para su elaboracion, llegando
asi al conocimiento de la funeidm para la cual fueron emplea-
dos, tratando de no dejar duda respecto a la funcién, ya que
la mayor parte de implementos jamis cumplieron la funcién
que se les atribuye.

Es por eso que pensamos que no debemos de olvidarnos
de ciencias auxiliares, como son anilisis de materiales, los
cuales nos conducirin a una realidad menos subjetiva, pode-
mos citar algunos de los estudios auxiliares:

Petrologia: que nos ayudari, diciéndonos si la materia
prima es local 0 no, a través de estudios macroscépicos o mi-
croscopicos, esto es de gran importancia ya que arqueolégi-
camente el empleo de ciertos materiales implica su conoci-
miento, o bien la existencia de una organizacidn-social 'y
econémica para la obtencién de ellos, intercambios y poste-
riorments comercio, todo esto podrd inferir el arquedlogo a
través de los estudios mencionados.
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Otro estudio son las huellas de uso: observabieg en un mi-
erogcopio binocular estrecscopico para luz incidente, dicho mi-
croscopio deba contar con tres pares de objetivos ¥ dos juegos
da oculares que en distintas combinaciones dan de 5 a 100
aumentos (¥ otra serie de aditamentos, con los cuales no con-
tamos ain).

Este microscopioc nos permite obtener una vision estereos-
eépica gue facilita ia observaciéon de las modificaciones en la
superficie de] objeto en estudio, comparando las partes des-
gastadas con 1a parte intacta del artefacto.!

De este modo, consideramos de gran importancia los estu-
dios estadisticos, ya que es primordial la determinacién de la
frecuencia con que aparece un caricter determinado, e] defi-
nir si es o no significativo dentro de la cultura, si persiste en
el tiempo o se propaga, o bien si es solamente representativo
para una fase o periodo.

Para otros tipos de anélisis de obsidiana contamos con:

Hidratacién de obsidiana (fechamiento),

Métodos de identificacién de elementos: Mossbahuer-Fe.

Activacion de neutrones y

Absorcién atémica.

En gué consiste la litoteca

Practicamente la idea de crear una litoteca nacié del Dr.
Litvak a partir de mediados de 1977 y de la que, practicamen-
te empezd con un recorrido no-exhaustivo por el estade de
Hidalgo, con el propésito de recolectar muestras de yacimien-
tos previamente identificados y mapeados. Los sitioy son:
Zacualtipan, Hgo., C. de las Navajas (conocido también por
Cruz del Milagre), Otumba, Hgo. (conocido también por Ba-
rranca de los Esfetes).

Con esto tenemos la idea de crear una sigbematizacion en
el control de muestras para una comparacién de materiales
con la posibie procedencia de estog yacimientos, desde luego
siendo un proyecto a largo plazo por no ser ficil la identifi-
eacion da fuentes de materia prima. Esto se harid muestrean-
do sistematlicamente cada uno de los yacimientos, y esto re-
quiere de tiempo v Voluntarios.

:-:7)Semienov, S, A, “Técniea primitiva” 1957 en Mirambell (1974;
r. 17).
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Con todo esto queremos que quede clare que la litoteca
estid en la mejor disposicién de colaborar con los investiga-
dores de proyectos que asi lo deseen, contando con ila colabo-
racion de los Investigadores o interesados que aportaran la
informacién necesaria para el bance de datos.

Esto esta condicionado por el volumen del material y por
el grado de informacién que el investigador solicite, enten-
diéndose que debe existir una difsrencia enfre lo que es in-
formacién complementaria (posibilidades de fechamiento,
procedencia, observaciones preliminares sobre técnica, etcébe-
ra), y lo que equivaldria a verdaderas investigaciones que,
algunas veces pueden sobrepasar las necegidades del solicitan-
te, Para deslindar ambas formas de intervencién el labora-
torio ha preparado una cédula técnica gue contiene los si-
guientes puntos:

1) Datos generales del investigador y su proyecto,

2) Propésito(s) del analisis,

3) Datos de la muestra ascciados al material de 1a inves-
tigacién como:

a) Procedencig
b} Contexto
¢) Cronologia - fase o periodo.

4) Datos geoldgicos del drea de trabajo.

5) Mapa del sitio(s) en investigacidn,

6)) TPara otro tipo de analisis en laboratorio come: absor-
cion atémica, Mosssbahuer, activacion de meutrones,
fechamiento por hidratacién. El interesado debera
recurrir al investigador que los procese.

7)) El investigador debersd dejar una muestra considera-
ble sobre el material analizado y clasificado, con la
finalidad de crear asila litoteca.
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